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Consignes : Remettre les différentes étapes dans l’ordre requis pour effectuer l’usinage de la pièce dessinée ci-dessous.
Numéro de l’opération :














Ligne
	17)
	Immatriculer la pièce. (Marquage).
	A

	3)
	Surfacer au moins.
	B

	12)
	Surfacer sur une longueur de 18.
	C

	13)
	Finir diam.32.
	D

	6)
	Finir le diam.11,8 (M12) sur une longueur 10.
	E

	16)
	Ebavurer et contrôler la pièce.
	F

	5)
	Dégrossir le  diam.13 sur une longueur de 9.
	G

	9)
	Fileter M12 avec la filière (amorcer manuellement),guider avec le canon de la poupée mobile et lubrifier.
	H

I

	2)
	Serrer la pièce dans le mandrin :effectuer un montage en l’air ; porte-à-faux 40mm.
	J

	4)
	Dégrossir au diam.33, sur une longueur de 33.
	K

	8)
	Réaliser la gorge de  diam.10 largeur 2. Polir l’axe de 11.8.
	L

	14)
	Réaliser le cône, incliner le chariot porte-outil de 16°.
	M

	10)
	Scier longueur 30 (ou tronçonner avec lubrification).
	N

	15)
	Polir.
	O

	7)
	Effectuer le Chanfrein 1 à 45°.
	P

	11)
	Montage en l’air ; retourner la pièce,serrer par le filet M12,protéger avec un écrou fendu (ou tête
du marteau).
	Q

	1)
	Débiter un cylindre en acier de 50mm à la scie mécanique.
	R


