LE VERRE

Tu désires travailler dans le magasin de l'usine du Val Saint Lambert situé à Seraing. Avant de te présenter pour ce poste, tu dois impérativement te renseigner sur la matière qu'est le verre…
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D'après la récolte d'informations que tu as à ta disposition et que tu récolteras aussi par toi-même, réalise une fiche technique de celle-ci. Voici quelques pistes qui doivent guider ton chemin… Tu dois pouvoir expliquer ces différents points aux clients.
1) ORIGINE

Quand et où est apparu le verre? Retrace l'histoire du verre dans les grandes lignes.

2) MATIERES PREMIERES UTILISEES

Quelles sont les matières premières du verre? Sont-elles identiques pour tous les verres?

3) FABRICATION

Quelles sont les différentes étapes de la fabrication? Explique-les. Sont-elles toujours les mêmes selon le type de verre?

4) PRESENTATION, FORMES, ET EMBALLAGE

Sous quelles formes peut-on retrouver le verre? Le verre a-t-il toujours le même aspect? Explique. 

5) GRANDES MARQUES COMMERCIALES ET SA DISTRIBUTION

Trouve des grandes marques de verre. Où peut-on se les procurer? 

Produits commerciaux: Le verre
Synthèse

I. Origines du verre

a) Origine
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C'est, peu après le milieu du troisième millénaire, qu'apparaissent les premiers objets entièrement vitreux, dans une région de culture avancée : la Mésopotamie (Irak - Syrie du nord). 
 

Profil d'incrustation, Egypte, époque saïte ou ptolémaïque, 5e-1e siècle avant J.-C.
b) Invention du soufflage

L'invention du soufflage vers le milieu du 1er siècle avant notre ère, probablement en Syrie. Il devient possible de produire des objets de plus grandes dimensions, plus rapidement; l'activité verrière s'intensifie et se diffuse très rapidement dans tous les territoires de l'Empire romain.

Elle est très prospère en Gaule Belgique et en Rhénanie aux IIIe et IVe siècles de notre ère.
Le verre devient alors un produit plus répandu et très diversifié, bijoux, objets d'art, services de table, lampes, récipients et bouteilles, carreaux de mosaïque, et dès alors, les premiers verres à vitre. Après la chute de l'Empire romain, la tradition verrière se poursuit tant en Occident que dans l'Empire byzantin et le monde islamique.
c) La recherche du cristal
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Rafraîchissoir en verre craquelé et gobelet soufflé au moule aux armes de la Ville et du Marquisat d'Anvers, Anvers, seconde moitié du 16e siècle 
La recherche d'une matière pure, limpide et incolore comme le cristal de roche (type de quartz) sera la grande préoccupation de la verrerie européenne du XVe au XVIIIe siècle.

Il est mis au point en Angleterre vers 1676 lorsque Georges Ravencroft découvre que l'adjonction de litharge et plus tard, de minium de plomb dans le mélange des matières premières rend la fusion aisée et le verre plus stable. Très vite cette matière sonore, plus pesante et plus éclatante que le verre ordinaire, s'imposera dans la production des articles de luxe. 

d) Le XIXe siècle

[image: image13.jpg]



 
Flacon à parfum, cristallerie de Vonêche, 1811-1814 Cristal incolore taillé, inclusion de pâte céramique blanche, bouchon en argent 
L'exploration et la reproduction des styles et des savoir-faire du passé se doublent d'une avancée spectaculaire dans le domaine du rendement des fours, la maîtrise des paramètres de cuisson, la pureté et la qualité du matériau, la palette des colorations, les techniques de décoration, l'obtention de verres aux propriétés spécifiques… 

Surfant sur la vague du bien-être bourgeois, le marché du verre de luxe resplendit, tandis que la production de vitres, glaces, bouteilles et flacons devient une activité spécifique à l'échelon industriel.
Premier pas vers la mécanisation, le verre pressé permet de reproduire en série un décor moulé… 
e) Art et industrie
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Vase à l'orchidée, cristallerie du Val Saint-Lambert, Les frères Müller, 1906-1908
Verre multicouche, émaillé et gravé à l'acide 
Après avoir inventorié son riche héritage, la verrerie en opère la synthèse dans une esthétique au souffle renouvelé : dès la seconde moitié du XIXe siècle apparaissent en sourdine de nouvelles tendances esthétiques, où les créateurs se mettent au service de l'industrie.
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f) L'ère des créateurs

Manage, verreries de Scailmont, création Charles Catteau, vers 1930 
Verre jaune paille, soufflé au moule, satiné à l'acide 
Dès la fin du 19e siècle, de grands bouleversements sont à l'oeuvre, l'industrie verrière négocie à grand frais le dur passage de l'artisanat à l'industrie, des fours à pots au four à bassin, du soufflage humain à la mécanisation…

Avec les années 1920, nous entrons de plain pied dans l'ère de l'Art Déco.
La Belgique se signalera par les remarquables productions du Val Saint-Lambert et de la Région du Centre. 
II. Matières premières
	Vitrifiant
	L'indispensable composant
	Sable de silice

	+ fondant
	Pour abaisser la température de fusion…
	Soude, potasse…



	+ stabilisant
	Pour éviter l'altération du verre…
	Oxyde de calcium, de magnésium…

	+ affinant
	Pour une matière sans défauts…
	Oxyde d'arsenic, nitrate de sodium ou de potassium…

	+ colorant
	éléments nécessaires à la coloration du verre…
	souffre, nickel, fer, cuivre, vanadium,…

	+ opalisant
	éléments utilisés lorsque les verres ne doivent pas être transparents…
	fluor et phosphates…

	+ feu
	Pour créer le miracle de la fusion!
	


Ajout de déchets de verres récupérés = groisil ou calcin.

…des centaines de recettes !
· Verres sodo-calciques (à base de soude, silice et chaux) : les plus courants (90 % de la production mondiale) pour tous les verres ordinaires, artisanaux ou mécaniques 

· Verres au plomb : cristal, strass… 

· Boro-silicates (silice et bore), Alumino-silicates (silice et aluminium), ou verres de silice pure, coûteux à produire et réservés à des utilisations spéciales : verres de laboratoire, télescopes, vaisselle adaptée à la cuisson (pyrex)…
III. Fabrication 

a) le verre plat:

La glace claire: glace transparente dont les deux faces sont planes et parallèles.

Avant la fabrication du verre plat était basée sur le procédé de Foucault et la glacerie, mais ces procédés ont été remplacés par le float glass.
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b) le verre creux (voir schéma page suivante)
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IV. Présentation, formes et les emballages

Il existe différents types de verres:

a) le verre plat: les vitres, les glaces, le verre de sécurité trempé qui est plus résistant (portes, balustrades, cabines de douche, utilisé dans le secteur de l'automobile), les miroirs.

b) le verre creux:
· Gobeleterie et cristallerie: certains produits sont obtenus par moulage et pressage.



paraison (partie du verre qui reçoit le liquide)

la jambe

le pied
· Verre d'emballage: bouteilles, flacons, pots, bocaux. Ces produits sont fabriqués de façon automatique à l'aide de machines. La cadence de fabrication peut atteindre cent bouteilles ou plus par minute.


c) le verre technique
fibres de verre textiles :tissus ininflammables, fibres de renforcement dans les matières plastiques, utilisées pour le renforcement des pneus de voiture,…

fibres de verre non-textiles: ceux-ci sont conditionnés sous forme de rouleaux ou sont découpés sous forme de coquilles isolante pour l'isolation des tuyauteries. Elles sont utilisées pour l'isolation des bâtiments.

fibres optiques: observation interne du corps humain, la télécommunication à courte et longue distance, objets décoratifs,… 
V. Distribution du produit et les marques commerciales











Les services de verre
Les matières

· Le cristal

Pour mériter ce nom, la matière doit contenir un certain pourcentage de plomb:

cristal au plomb: au moins 24 % d'oxyde de plomb;

cristal supérieur: au moins 30 % d'oxyde de plomb.

Certaines verreries, pour des productions en très grandes séries, ont adopté une fabrication mécanisée des verres en cristal (ex: cristalleries d'Arques). Les produits obtenus n'égalent pas en finesse et en originalité les verres soufflés à la bouche puis souvent taillés à la mais tels qu'en produisent nos cristalleries du Val St Lambert et de Boussu par exemple.
La paraison du verre peut être lisse, taillée ou gravée. La taille est réalisée à la main, à l'aide de meules ou de roues, par des ouvriers très spécialisés. La gravure est souvent obtenue par l'action d'acides sur des parties non protégées du verre.
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La verrerie de cristal est le complément indispensable d'une table raffinée, aux côtés d'une porcelaine fine et de couverts élégants.
On reconnaît le cristal par sa sonorité et à sa brillance. Les verres minces sur pied sont plus sonores que les verres épais; il est d'ailleurs possible de les faire chanter en passant le doigt légèrement humide le long du bord.

· Le cristallin

Anciennement, on l'appelait le"demi-cristal". Il doit contenir au moins 10 % d'oxyde métallique. On obtient actuellement de beaux cristallins brillants et clairs dignes d'orner les tables élégantes.

· Le verre

Il est généralement plus épais que le cristal et le cristallin et par conséquent, moins fragile. Il s'est généreusement développé au cours des dernières années dans des formes plus fantaisistes, œuvres d'artistes créateurs.

Il convient admirablement dans un intérieur contemporain, en compagnie de vaisselle de même tendance.

Le verre trempé: verre particulièrement résistant aux chocs et aux écarts de T°. Le service de verres peut être assorti à la vaisselle de la même matière et être comme elle incolore ou teinté: ambre, rubis, vert émeraude,…

Formes principales: 2 types essentiels

Le verre sur pied: Pendant très longtemps, seuls les verres avec pied étaient jugés dignes de décorer une table mondaine. La jambe peut être très haute ou basse, parfaitement cylindrique ou taillée en hexagone. Bien que les verres de style contemporain aient acquis leur place sur les tables élégantes, le verre avec pied garde le monopole de la haute distinction.
Le verre de type gobelet: C'est le verre contemporain. Il s'allie à la vaisselle moderne élégante. Il est souvent en verre ou en cristallin plus rarement en cristal. Le fond, souvent épais, peut être discrètement taillé ou il emprisonne une bulle ronde ou élancée. S'il est en cristal, le verre gobelet peut rivaliser avec le verre à pied, on lui reconnaît maintenant le raffinement si longtemps contesté.

Conseils du ou de la vendeur(euse) à l'acheteur:

1) La verrerie de table doit être choisie en fonction de la vaisselle qu'elle doit accompagner.

2) Si l'acheteur ne doit disposer que d'un seul service, lui conseiller un modèle "passe-partout", de type gobelet. Il s'harmonisera avec de nombreux genres de vaisselles et est moins fragile que le verre à pied.[image: image8.png]


[image: image9.png]



Silice





Soude





Potasse





Matières premières





Chaux





Produit de base du verre





Minium





Fondants





Stabilisants





Malaxeur





Stockage





Verre pillé (jusqu'à 40 %)





Schéma d'un four à bassin





Four de fusion


(température: 1400 à 1500 °c)





Schéma d'un four à pots





Fabrication automatique





Fabrication manuelle (soufflage)


température de travail: 1000 °C





Sortie des gaz





Mazout





Four de refroidissement (recuit)





Première inspection





Perte: 30 – 40 %





Découpage





Enlèvement de la calotte des verres





Opérations de finition





2ème inspection





Mazout





Le pourtour coupant est bordé





Ramollissement des bords





Finitions: gravure, sablage, peinture, etc.





Meulage des fonds et des bords





Inspection finale et empaquetage





Stockage





Expéditions








